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INVESTITIONEN

Innovation als Dienst-
leistung fiir Kunden

Ziel jedes Unternehmens ist
es, durch wirtschaftliche Ta-
tigkeit Geld zu verdienen.
Dies geht nur mit zufriede-
nen Kunden. Aus diesem
Grunde heilit es auch immer
wieder: Der Kunde ist Kénig.
In wirtschaftlich schlechteren
Zeiten werden diese Zusam-
menhénge oft ignoriert. Statt
optimistischem Blick in die
Zukunft wird der Geldhahn
zugedreht.

Nicht so bei Hydro-Elektrik
GmbH. Hier wurde im letzten
Jahr eine Rekordsumme in
Hohe von rund 1,7 Mio Euro
in den Bau einer neuen Pro-
duktionshalle und in die Ent-
wicklung eines neuen Sys-
tems zum Behélterbau inves-
tiert. Neben der Sicherung
von Arbeitsplitzen stand da-
bei die Etablierung eines vol-
lig neuartigen Systems zur
Trinkwasserspeicherung klar
im Vordergrund. Und der Er-
folg gibt Recht. Neben einer
hervorragenden Kundenak-
zeptanz wurde die Leistung
auch mit einem Preis ausge-
zeichnet.

VR-InnovationsPreis
Mittelstand 2003
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Gernard schore

Der verliehene Innovations-
Sonderpreis der VR-Banken
wiurdigt nach Aussage der
Jury nicht nur die Innovation,
sondern auch den Nutzen
fur die Gesellschaft. Insoweit
ist Innovation auch eine
Dienstleistung fur die Kun-
den, denn diese provitieren
letztlich ausschlieBlich da-
von. Und zufriedene Kun-
den sind das Kapital fur die
Zukunft.
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FINANZVERBUND DER VOLKSBANKEN RAIFFEISENBANKEN WURDIGEN NEU-
ARTIGES FERTIGUNGSVERFAHREN

Innovations-Sonderpreis fiir Hydro-Elektrik

Der 19. November 2003 war ein besonderer Tag fiir Bruno Bachhofer, Geschéftsfiihrer der Hydro-Elektrik
GmbH. Es war der Tag der Verleihung eines mit 10.000 Euro dotierten Sonderpreises im Stuttgarter Geno-
Haus. Der Preis wurde vom Prasidenten der Geno-Banken Erwin Kuhn zusammen mit Staatsminister
Christoph Palmer iiberreicht. Mit dem Preis wurde die ,Entwicklung eines Spezialverfahrens zur wirt-
schaftlichen Vor-Ort-Fertigung zylindrischer, spiralgeschweifter GroBbehalter aus Edelstahl* gewiirdigt.

Es begann vor etwa zwei Jah-
ren. Immer wieder storte Kun-
den die nur max. 2,5 mm starke
Wandung der zunédchst nach
dem Wickelfalzverfahren her-
gestellten Behalter. Zudem fuhr-
te die einseitige Schweiflung zu
Spannungen und Verzug.

,Es muss doch auch noch anders
gehen” sagte sich Bruno Bach-
hofer und begann mit verschie-
denen Schweillversuchen mit
4 mm starkem Blech. Die im
Gegenschweillen hergestellten
Muster waren am Ende so viel-
versprechend, dass umgehend
mit der Konstruktion einer ent-
sprechenden Schwei3maschine
begonnen wurde. Eine hohe
Genauigkeit bei der Blechfiih-
rung, eine exakte Positionierung
der Brenner und eine konstan-
te Geschwindigkeit waren letzt-
lich fiir eine hohe Qualitat der
Schweifinaht erforderlich. Also
musste sowohl die Blechfiihrung
als auch der Schweillprozess
mittels elektronischer Steue-
rung automatisiert werden. Am
Ende stand ein vollautomatisch
arbeitendes Schwei3modul.
Nachdem die Schweilitechnik
stand, ging es an die Entwick-
lung der Module fur die Behal-
terfertigung. Eine modulare
Bauweise war wichtig, schlief3-
lich sollte die ganze Technik
transportiert werden konnen.
Nach nur rund einem Jahr Ent-

ENERGIE WASSER PRAXIS

Einen umfassenden Fachbericht
iber “Neue Perspektiven fur
den Bau von Trinkwasser-
speichern” wird in der Jahres-
revue der Zeitschrift des
DVGW ,Energie Wasser Praxis*
veroffentlicht.

Die Mitte Dezember erschei-
nende Zeitschrift ist das oftiziel-
le Organ des DVGW.

Minister Palmer (li), Geschaftsfithrer Bachhofer und Président Kuhn (re)

wicklungszeit war Bachhofer am
Ziel und konnte den ersten spi-
ralgeschweif3ten Behélterman-
tel priasentieren.

Nur wenige Wochen spiter
wurde dann bereits der erste
Tank mit einem Volumen von
200 m? realisiert. Parallel dazu
wurde in Tannheim eine neue
Produktionshalle mit 1000 m?
Produktionsfldache errichtet. So-
mit wurde die Basis fur eine
kostengtinstige und qualitativ
hochwertige Technik zum Bau
grofler Speicherbehdlter ge-
legt.

Neben der Entwicklung fand
auch bereits die Marktbe-
arbeitung statt. Insbesondere
im Bereich der kommunalen
Trinkwasserspeicherung wur-

GELTENDORF

Die neue Aufbereitungsanlage
der Stadt Geltendorf ist am Netz.
Es handelt sich um eine Be-
liuftungsanlage zur Enteisenung
und Entmanganung mit einer
Leistung von 100 m*h. Die Auf-
bereitungsanlage steht neben
einem 100 000 1 fassenden Rein-
wasserbehilter aus Edelstahl
(HydroSystemTank).

Foto: Geno

de mit dieser Technik eine re-
volutionare Umwélzung einge-
leitet. So gibt sich Bachhofer
auferst optimistisch: ,Es wird
nicht mehr lange dauern, dann
werden sich die Verantwortli-
chen rechtfertigen mussen, wenn
sie einen Speicher in konventio-
neller Bauweise aus Beton er-
richten wollen.”

Dabei geht es nicht nur um den
Tank. Hydro-Elektrik hat eine
komplette Systemlosung entwi-
ckelt. Diese beinhaltet ein Reini-
gungssystem fir die Tankinnen-
seite, eine kontrollierte Ent- und
Beluftung tiber Hochleistungs-
pollenfilter sowie ein spezielles
Einlaufsystem um Verdnderun-
gen der Wasserbeschaffenheit
zu vermeiden.

MODERNER

Die HYDROZON®-Trinkwas-
serkompaktanlagen der Baurei-
he TWK werden ab dem néchs-
ten Jahr mit modernen Touch
Panels ausgestattet. Damit wird
der Prozessverlauf ubersicht-
lich auf einem Bildschirm darge-
stellt. Die Bedienung der An-
lagensteuerung erfolgt durch
»JTouch” auf den Bildschirm.
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...zu HydroSystemTanks!

... zur Ozon-Biofiltration!
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HYDROZON®- WASSERAUFBEREITUNGSTECHNIK IN NORWEGEN

Auf dem ,,Weg nach Norden*

Lang, steinig und schwierig war der Weg der Markteinfiihrung fiir die HYDROZON®-Wasseraufberei-

tungstechnik in Norwegen.

Norwegen, dessen Name sich
vom “Weg nach Norden” ablei-
tet, 1st ein sehr wasserreiches
Land. Es erzeugt 100 % seiner
elektrischen Energie aus Was-
serkraft. Auch fur den grofiten
Teil der Trinkwasserversor-
gung wird das Rohwasser aus

Seen entnommen.

Diese Wisser miissen aber auf-
bereitet und desinfiziert wer-
den, da sie als Oberflachen-
wisser relativ hohe Mengen an
organischen Kohlenstoftverbin-
dungen und Huminstoffen be-
inhalten.

Bereits in den Jahren 1999 bis
2001 investierte Hydro-Elektrik
GmbH mit dem Bau einer grof3-
technischen Pilotanlage eine
betriachtliche Summe in die Op-
timierung des Autfbereitungs-
prozesses nach dem Ozon-Bio-
filtrationsverfahren (siehe Was-
sernachrichten 01/2001).

In der Folgezeit galt es, diesen
Prozess in den Fachgremien
bekannt zu machen. Ziel war es
letztlich, neue Trinkwasserauf-
bereitungsanlagen auf Basis die-
ses Verfahrens zu errichten.
Wiéhrend die Publikation noch
relativ einfach gelang, war es mit
der Umsetzung viel schwieriger

als zunachst erwartet.

Mit ein schwieriger Punkt war
das hohe Qualitits- und Preis-
gefille der verschiedenen
Techniken. Abstriche an der
Qualitat kamen fur Hydro-Elek-
trik nicht in Frage. Also war
Uberzeugungsarbeit zu leisten.
Bereits im Jahre 2002 war das
Ziel nahe - aber bei den
Vertragsverhandlungen konnte
keine preisliche Einigung er-
zielt werden.

Mit drei Vertragsabschlussen in
der Groflenordnung von rund
1,2 Mio € konnte in diesem Jahr
der Durchbruch erreicht wer-
den. Es handelt sich um zwei
kleinere Anlagen fur 500 m?® bis
800 m* Tagesbedarf und um eine
Groflanlage fiir 4000 m* Wasser-
bedarf pro Tag. Die erste Anla-
ge geht im Februar 2004 in Be-
trieb, die zweite Anlage Ende
April und die dritte Anlage Ende
Sommer 2004.

NATURLICHE TRINKWASSERAUFBEREITUNG

Was ist Ozon-Biofiltration?

Wasser 1st das beste Losungs-
mittel. Im Kontakt mit einer Viel-
zahl von Stoffen, lost es Teile
davon auf und nimmt diese als
Wasserbestandteile in geloster
Form mit. Salze sind die bekann-
testen Substanzen davon. Gelos-
te organische Kohlenstoffver-
bindungen (gemessen als DOC
= dissolved organic carbon)
zéhlen zu den unerwiinschten
Stoffen, denn sie konnen als Nah-
rungsquelle fur Wasserkeime
dienen und zu einer Verkeimung
des Leitungsnetzes fihren.

Auch vermeintlich stabile Wasser
konnen nach einer oxidativen
Wasserbehandlung (z.B. zur
Desinfektion) plotzlich zu einer
starken Verkeimung neigen. Der
Grund liegt in der Wirkung der
Oxidationsmittel auf die organi-

schen Kohlenstoffverbindungen,
welche - je nach Oxidationskraft
- mehr oder weniger organisch
verfiigbaren Kohlenstoff (AOC
= assimilable organic carbon)
produzieren.

Die Ozon-Biofiltrationstechnik
nutzt genau diesen Prozess.
Durch die Ozonung des Was-
sers wird aus den vorliegenden
biologisch nicht verfugbaren
Kohlenstoffverbindungen mog-
lichst viel biologisch verfugbar
gemacht. In einer nachfolgen-
den Filterstufe - welche gezielt
als ,Bioreaktor” aufgebaut ist -
erfolgt dann die biologische
Reduktion des Nahrstoffange-
botes auf vollig natirliche Wei-
se. Dabei werden diese Sub-
stanzen bis auf die Grundbe-
standteile CO,, N, P etc. abge-

B Aldehyde (3-8%)
Ketons&uren (7-15%)
Carboxylsduren (12 - 25 %)

B unbekannt (52 -76 %)

Anteile und Art der bioverfiigbaren Stoffe im Wasser

baut. Mit anderen Worten: Im
oberen Filterbett baut sich eine
Zone mit starker biologischer
Aktivitit auf. In dieser Zone fin-
det die Reduktion statt. Das Filt-
rat hat damit einen wesentlich
geringeren Anteil an AOC und
einen reduzierten DOC.
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