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Kommunikation und
Information

Inflation - ein Wort aus dem
Wihrungsbereich - findet
heute zunechmend auch im
Bereich der Medien Ver-
wendung.

Manfred Brugger, Hydro-Elektrik GmbH

Unsere schnelllebige Zeit
bringt es mit sich, dass immer
mehr Neuigkeiten bereits
nach kurzer Zeit mangels
Aktualitdt den gewollten Emp-
fanger nicht mehr erreichen.
Dazu kommt eine geradezu
explosionsartige Zunahme
der tédglich auf jeden eintref-
fenden Informationen. Die
Selektion nach Wichtigkeit
wird zum Problem.

Und genau hier wollen wir
ansetzen, indem wir Informa-
tion mit Kommunikation ver-
binden wollen.

Unser freundliches Team,
diese regelmifBig erscheinen-
de Kurzinformation iiber die
Firmengruppe Hydro-Elek-
trik GmbH, sowie unsere in
Kiirze tberarbeitete Inter-
netprasenz bilden unser In-
formationsangebot an Sie.
Nutzen Sie unser Spezialis-
tenwissen zum Thema Was-
ser und Wasseraufbereitung.
Wir bei Hydro-Elektrik und
bei RWT freuen uns auf das
Gespriach mit Thnen. mb

SCHWIMMBADTECHNIK

Nordkorea orderte Schwimm-
badtechnik im Gesamtvolumen
iber rund 3,5 Millionen Mark.
Kern der Lieferungen bilden 45
Stiick Kompaktfilteranlagen der
Baureihe H 25/40 inkl. umfang-
reichem Zubehor.
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RAVENSBERGER WASSERAUFBEREITUNGSTECHNIK GMBH

RWT - GmbH wechselte Besitzer

Am 01. Januar 2001 iibernahm die Ravensburger Firma Hydro-Elektrik GmbH die Giitersloher Firma
Ravensberger Wasseraufbereitungstechnik Kurt Meyer GmbH.

Mit Wirkung zum O1. Januar
2001 iibernahm die Ravens-
burger Firma Hydro-Elektrik
GmbH die Giitersloher Firma
Ravensberger Wasseraufbe-
reitungstechnik Kurt Meyer
GmbH. Kurt Meyer, Griinder
und Inhaber der RWT, gab die
Firma aus Altersgriinden ab.
Neuer geschiftsfiihrender Ge-
sellschafter der RWT GmbH ist
Klaus Hesse (s. Riickseite).

Mit der Ubernahme der Firma
RWT GmbH konnte Hydro-

Elektrik GmbH die Produktpa-
lette und die Kundenstruktur
deutlich erweitern.

Wihrend bei Hydro-Elektrik die
oxidativen Wasseraufberei-
tungssysteme den Schwerpunkt
bilden, ist RWT insbesondere
auf die Bereiche Vollentsalzung
sowie konventionelle Filtrations-
anlagen spezialisiert. Bruno
Bachhofer, Geschéftsfithrer der
Firmengruppe Hydro-Elektrik,
sieht in der Kombination der bei-
den Firmen deshalb eine ideale

Ergidnzung. So ist es langfristi-
ges Ziel, die Produkte der bei-
den autark arbeitenden Unter-
nehmen gemeinsam zu présen-
tieren und zu vermarkten.
Ferner werden in der Fertigung
Synergieeffekte durch die Nut-
zung gemeinsamer Ressourcen
erzielt. Fir das laufende Jahr
wird ein Umsatzwachstum von
rund 5 % erwartet. Der Jahres-
umsatz der rund 30 Mitarbeiter
der RWT GmbH liegt bei rund
DM 8 Millionen.

FORSCHUNGSPROJEKT ,,HUMINSTOFFENTFERNUNG“ IN NORWEGEN

Bakterien erzeugen Trinkwasser

Bestes Trinkwasser nach Aufbereitung mit Ozonung und Biofiltration

Trinkwasser von hervorragen-
der Qualitdt produziert eine mo-
difizierte Trinkwasserkompakt-
anlage der Fa. Hydro-Elektrik.
Die nach dem System Ozoni-
sierung und Biofiltration arbei-
tende Anlage steht am Fufle des
Leirsjoen-Stausees in der Nihe
von Trondheim in Norwegen.
Ende Januar wurden erste For-
schungsergebnisse auf einem
Symposium in der Universitit in
Trondheim vorgestellt.

Im Sommer 1999 erteilte die
Hydro-Elektrik GmbH der nor-
wegischen SINTEF-Group ei-
nen Forschungsauftrag zur Te-
stung und Optimierung ihrer
bewidhrten Kompaktanlagen-
technik. Ziel war die Ermittlung
der optimalen Prozessparame-
ter fiir die Aufbereitung eines
typischen norwegischen Roh-
wassers. Problematisch in diesen
Wissern sind insbesondere die

AQUATRAINER

Pferde fiihlen sich wohl in Aqua-
trainern der Fa. Bogenhard,
welche mit Ozon aufbereitetem
Kreislaufwasser betrieben wer-
den. Bogenhard ist Hersteller
von Laufbéndern fiir die Bewe-
gungstherapie von Pferden.

hohen Huminstoffgehalte (TOC
= Total Organic Carbon), welche
zu einem gelblich-braunen Was-
ser mit hoher Farbe und bitterem
Geschmack fiihren.
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Die Anlage erreichte Reduktio-
nen bei der Farbe von durch-
schnittlich 80%, bei der UV-Ab-
sorption 70% und beim chem.
Sauerstoffverbrauch 50%.
Durch die Ozonisierung wer-
den die groBeren Molekiile in
kleinere Fragmente (Bruchstiik-
ke) aufgespalten und damit bio-
logisch verfiigbar. Dieser Vor-
gang ist mit dem Kauen beim Es-
sen vergleichbar.

ALUMINIUMENTFERNUNG

Eine Aufbereitungsanlage zur
Entsduerung, Aluminiument-
fernung und Desinfektion im
Auftragswert von rund DM
700.000,- liefert Hydro-Elektrik
in die oberfriankische Stadt Gold-
kronach .

Durch die biologische Stufe
wurden bis 30 % des TOC ab-
gebaut bzw. mineralisiert. Das
erzeugte Trinkwasser erfiillt die
Anforderungen der norwegi-
schen Trinkwasserverordnung.
SINTEF ist eine der grofiten
unabhéngigen Forschungsorga-
nisationen in Europa.

Bild: In diesem Gebdude mitca. 5x 5 m
Grundflédche ist die komplette Pilotanlage
untergebracht.

KUNST

Der Kompassbrunnen im Kref3-
bronner Ortszentrum ist bereits
der siebte Offentliche Brunnen,
welcher in Zusammenarbeit mit
Kiinstlern und Hydro-Elektrik
mit modernster Wassertechnik
realisiert wird.



KURZ-PORTRAT

Klaus Hesse -
Geschaftsfiihrer bei
RWT

Neuer geschéftsfithrender
Gesellschafter der Giiters-
loher Firma Ravensberger
Wasseraufbereitungstechnik
(RWT) GmbH ist seit 01. Ja-
nuar 2001 der 51-jdhrige Klaus
Hesse.
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Hesse ist seit liber 25 Jahren
bei RWT im Projektmanage-
ment und als Prokurist tétig.
Innovative Techniken, flexi-
ble Losungen, Kundennidhe
und Umsetzung der individu-
ellen Erfordernisse des Mark-
tes sind vorrangige Ziele des
neuen Geschéftsfithrers:

www.rwt-verfahrenstechnik.de

> Informationsmaterial zu
Waschwasseraufbereitung

&> Informationsmaterial {iber Thr
Unternehmen RWT

< Bitte Kontaktaufnahme zu
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KFZ-WASCHWASSERAUFBEREITUNG

Umwelttreundlich und angenehm frisch

Autowaschstralen mit Umweltzeichen ,,Blauer Engel“ mdglich

Unter der Typenbezeichnung
“HYDROZON P 10 i” bringt
Hydro-Elektrik eine leistungsfa-
hige und kompakte Anlage zur
umweltfreundlichen Aufberei-
tung von Kreislaufwasser in KFZ-
Waschstraen auf den Markt.

Die Anlage produziert klares
und angenehm frisch riechen-
des Brauchwasser. Das aufbe-
reitete Waschwasser ist zu 100%
wiederverwendbar, sauerstoff-
reich und hat einen angenehm
frischen Geruch. Die Anlagen
amortisieren sich je nach Ab-
wasseranfall innerhalb 1 bis 3
Jahren.

Durch die Wiederverwendung
des aufbereiteten Wassers wird
eine Waschmitteleinsparung bis
zu 80% erreicht. Weiter werden
die verschérften Grenzwerte
zur Einleitung der Abwisser in
die offentliche Kanalisation deut-
lich unterschritten. Mit diesen
Anlagen ausgeriistete Wasch-
straflen erfiillen damit die Krite-
rien zur Vergabe des Umwelt-
zeichens “Blauer Engel”. Im
zweijdhrigen Dauereinsatz wur-
de die Leistungsfihigkeit der
vollautomatisch arbeitenden An-
lagen eindrucksvoll unter Be-
weis gestellt. Die Anlagen sind
wartungsarm und betriebssicher.
Die Schaltanlage, der grof3 di-
mensionierte Filterbehilter so-
wie sonstige Komponenten sind
zu einer duBerst kompakten Ein-
heit zusammengefiigt.

Das Herzstiick der Anlagen bil-
det dabei der in den Filter-
behidlter integrierte Ozon-
erzeuger. Dieser Plattenozon-
erzeuger - auch ein bewéhrtes
Eigenprodukt der Firma - leistet
bis zu 16 g Ozon in der Stunde.

Bei der Entwicklung dieser An-
lage wurden die neuesten Er-
kenntnisse auf dem Bereich der
oxidativen Wasseraufbereitung
konsequent in die Praxis umge-
setzt. So kann die Anlage auch
in bereits vorhandene Systeme
integriert werden. Siehe hierzu
auch separater Kasten unten.

Die Anlagen gibt es fiir Auf-
bereitungsleistungen von
10 m3*/h und 15 m*h, womit alle
iiblichen Autowaschstraflen aus-
geriistet werden konnen.

PRINZIP DES WASSERKREISLAUFS IN WASCHANLAGEN
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Schlammfang

Olabscheider

Stapelbecken

Funktionsbeschreibung

In der Waschanlage anfallende
Abwisser werden zunidchst in
einem sogenannten Schlamm-
fang gesammelt. Hier findet die
Sedimentation der groben und
absetzbaren Schmutzstoffe statt.
Uber den Koaleszenzab-
scheider (Olabscheider) flieBt
das Abwasser in das Stapel-
becken. Auf diesem Wege vor-
gereinigtes Wasser enthélt aber
immer noch Triibstoffe und vor
allem geloste organische Sub-
stanzen, welche zu organischen
Abbauprozessen mit starkem,
modrigem Geruch fiihren.

Hier setzt die Wasseraufbe-
reitungstechnik an, indem das
Wasser aus dem Stapelbecken
zundchst mit Ozon aufgefrischt
und dann filtriert wird. Ozon ist
aktivierter Sauerstoff und wird
aus Luftsauerstoff im Ozon-
erzeuger gebildet. Ozon fiihrt
zu einer Entkeimung des Was-
sers sowie zum Abbau der orga-
nischen Wasserinhaltsstoffe.
Zudem wird die Flockenbildung
und damit die Abscheideleistung
des Filters verbessert.

Das filtrierte Wasser wird in den
Reinwassertank geleitet und von
dort mittels Druckerh6hungs-
pumpen wieder zur Waschan-
lage gefordert. Der mit speziel-
len Materialien bestiickte Filter
wird in bestimmten Zeitabstéinden
mit aufbereitetem Wasser ge-
spiilt.
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